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Product name: POWER®gasket SWG - Spiral wound gaskets

Gaskets are made of soft layers of expanded graphite, PTFE, ceramic or mica inserted in the steel spiral and steel

rings - see various types. Ceramic or mica is designated for extremely high temperatures, it is suitable to combine

with graphite, zone gasket:

— High blow out resistance - up to 320 bar.

— Innerring protects sealing material against overheating (-200 °C to 1000 °C) and reduces medium turbulence
in pipeline.

— Quter ring centralizes the gasket within flange, prevents gasket damage by tightening and enhances its blow-out
resistance.

— Basic types are in accordance with DIN, BS, APl and ANSI Standards.

The material meets the requirements of the CSN CLC TR 60079-32-1 standard, chapter 7.7.2.1. for conductive pipe

category (resistance <1kQ / m) - Protocol No 020654-01/02.

Application and benefits

The gaskets are particularly suited for flange joints with fluctuating pressures and temperatures, and can withstand

temperatures up to 1000 °C depending on the material used.

— (an be used in wide pressure and temperature ranges.

— Easy toinstall due to its construction.

— SWG-IOR eliminates installation errors.

— Easy to remove at dismantling due to non-stick surface.

— Do not damage the surface of flanges.

Safety stock

We keep safety stock of spiral wound gaskets POWERgasket SWG-IOR of the following dimensions and materials for

the immediate dispatch.

DIN: DN 15-400, PN 10 - 320.

ASME B 16.20: 1/2" - 16", 150 - 600 Lbs.

Material: 316L/316L + graphite/carbon steel.

POWER®gasket SWG POWER®gasket SWG-IR
Without Rings With inner Ring

POWER®gasket SWG-OR POWER®gasket SWG-IOR
With outer Ring With inner and outer Rings
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Available Alloys for spiral wound gaskets

Fillers

Material DIN Hardness | Temperature °C | Density* m Working pressure Colour of
(Trade Name) specification HB/HV (g/cm?) ““ MPa max. stripes
Iron (LCS) RSt.37.2 1.0038 - 100-130  -40 500 7,85 Graphite -200 650 (Steam) 20 gray
Stainless steel 304 X5 CrNi 18 1.4301 304 130-180  -250 550 7,90 PTFE -200 250 10 white
Stainless steel 304 L X3 CrNi 189 1.4306 304L  130-190 -250 550 790 MICA - 1000 0,5-5 bar =
Stainless steel 309 X15 CrNiSi 2012 1.4828 309  130-190 -100 1000 7,90
Stainless steel 316 X5 CrNiMo 1810 1.4401 316 130-190  -100 550 7,90
Stainless steel 316L X2 (rNiMo 1810 1.4404 316L  130-190  -100 550 7,90
Stainless steel 316 Ti ~ X10 CrNiMoTi 1810 1.4571 316Ti  130-190 -100 550 7,90
Stainless steel 321 X10 CrNiTi 189 1.4541 321 130-190 -250 550 7,90
Stainless steel 347 X10 CrNiNb 189 1.4550 347 130-190  -250 550 7,90
Monel 400 NiCu 30 Fe 24360 NO4400 110-150  -125 600 8,80
Inconel 600 NiCr 15 Fe 24816  NO6600 120-180 -100 600 8,40
Incoloy 800 XTONiCrAITi3220  1.4876  NO8800 140-220 -100 850 8,00
Incoloy 825 NiCr21 Mo 24858 NO8825 120-180 -100 450 8,14
Hastelloy B2 NiMo 28 24615 NI0665 170-230 -200 450 9,20
Hastelloy 276 NiMo 16Cr 15W 24819 NI0276 170-230  -200 450 8,90
Titan Ti99,8 3.7025 - 110-140  -250 350 4,50
da d>
Type SWG d Type SWG di
Male/female flanges y Tongue/groove flanges y
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A A | 7z
i . DIN 2691 PN 10-160 | @
DIN2692 PN 10-100 [T N NANNN I I N L@
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10 18 34 10 24 34
5 » 39 ASMEANSIB 1621 150~ 1500/bs 5 0 " ASME/ANSI B 16.21 150 - 1500 Ibs
2 2 50 ' 20 3% 50 | ke | Siroké |
5 35 57 [ d1 [ d [ d&1 [ d | 5 4 57 12 2 35 35
32 43 65 12 18 21 35 32 51 65 34 3 8 8
40 49 75 3/4 24 27 43 40 61 75 1 38 48 51
50 61 87 1 30 33 51 50 73 87 11/4 8 57 64
65 77 109 11/4 38 42 64 65 95 109 172 54 64 7
80 90 120 11/2 44 48 73 80 106 120 ) 7 83 2
100 115 149 2 57 60 92 100 129 149 211 86 9 105
125 141 175 2172 68 73 105 125 155 175 3 108 18 127
150 169 203 3 84 89 127 150 183 203 31 7 130 140
175 195 233 312 97 102 140 175 213 233 4 132 145 157
200 220 259 4 : 110 114 157 200 239 259 5 160 173 186
250 274 312 5 ; 137 141 186 250 292 312 6 190 203 216
300 325 363 6 = 162 168 216 300 343 363 8 238 254 270
350 368 LAl 8 i 213 219 270 350 395 4N 10 286 305 3%
400 420 473 10 - 267 273 324 400 447 473 2 383 362 381
500 520 575 12 @ 318 324 381 500 549 575 1 375 394 3
600 620 675 14 ': 349 356 413 600 649 675 1 45 48 40
700 720 777 16 = 400 406 470 700 751 777 18 489 511 535
800 820 882 18 451 457 535 800 856 882 20 535 559 585
900 920 987 20 502 510 585 900 91 987 2 501 616 641
000 1020 1091 P! 603 610 690 000 1062 1082 54 640 667 69
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150- | 400- 150- | 400- 150 900-

14,2
20,6
26,9
38,1
445
556
66,5
81,0
106,4
1318
157,2
2159
268,2
3175
3493
400,1
4493
500,1
603,3
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654,1

7049

7557
806,5

8573

908,1

958,9
1009,7
1060,5
.3
1162,1
1212,9
1263,7
13145
1358,9
1409,7
1460,5
1513

14,2
20,6
26,9
38,1
44,5
55,6
66,5
81,0
102,6
1283
1549
205,7
2553
307,3
342,9
3899
4382
489,0
590,6

SWG-IOR, SWG-OR ASMEB 16.20 for Raised Face Flanges according to ASME/ANSI B 16.5

78,74
102,6
1283
1549
196,9
246,1
2921
3208
374,7
425,5
482,6
590,6

14,2
20,6
26,9
333
414
52,3
63,5
78,7
97,8
124,5
1473
196,9
246,1
292,1
3208
368,3
4255
476,3
5779

14,2
20,6
26,9
333
44
52,3
63,5
78,7
97,8
124,5
1473
196,9
246,1
292,1

19,1 19
254 254
318 318
47,8 478
541 541
69,9 69,9
82,6 82,6
1016 1016
1270 1207
1557 1476
1826 1748
2334 2256
2873 2746
3399 3272
37,6 362
4 428
4747 4699
5255 5207
6287 6287

95,3
120,7
147,6
1748
2223
2764
3239
3556
412,8
463,6
520,7
628,7

19,1 19,1 318 318
254 254 39,6 39,6
318 318 478 478
396 39,6 60,5 60,5
4738 47,8 69,9 69,9
58,7 58,7 85,9 85,9
69,9 69,9 98,6 98,6
92,2 92,2 1207 1207
N76 1176 1494 1494
1430 1430 1778 1778
17,5 1715 2096 2096
2159 2159 2637 2573
2667 2700 3175 2604
339 3175 3747 3683
362 = 4064 4001
406,4 = 4636 457,
463,6 = 52711 5207
5144 = 5779 5715
616 = 6858 6795

478
57,2
66,8
76,2
859
104,9
1240
136,7
1748
196,9
2223
2794
3399
409,7
450,9
5144
549,4
606,6
7,6

541
66,8
73,2
82,6
95,3
m.z3
1303
149,4
181,1
2159
2510
308,1
362,0
4224
485,9
539,8
59,9
654,1
7747

54,1
- 66,8
- 732
- 826
- 953
- mg
- 1303
- 1494
1778 1938
M9y M3
W17 2667
3048 3208
3589 4001
491 4572
4826 493
5367 5652
5939 6129
6477 6828
7684 7907

63,5

- 69,9

= 79,5

= 88,9

- 98,6

- 143,0
165,1

1684 1748
2065 2096
2477 2540
2891 2827
3589 3526
851 4351
4986 5207
520,7 5779
5748 6414
6383 7049
6985 7557
8382 9017

SWG—-1I0R, SWG-OR ASME B 16.20 for Raised Face Flanges according to ASME B 16.47 serie A (MSS SP-44)

654,1
7049
7557
806,5
8573
908,1
952,5
1003,3
1054,1
1104,9
1152,6
1209,8
1244,6
1320,8
1352,6
14034
1447,8
1524,0

660,4
m.z
7557
8128
863,6
917,7
952,5
1000,3
1051,1
1104,9
1168,4
1206,5
1257,3
1308,1
1352,6
1403,4
1454,2
1517,7

647,7
698,5
7557
8128
863,6
917,7
952,5
1009,7
1066,8
1.3
1162,1
1219,2
1270,0
1320,8
1378,0
1428,8
1473,2
1530,4

666,8
m.z
7747
812,8
863,6
920,8
1009,7
1060,5
11,3
1155,7
1219,2
1270,0

673,1 6858
7239 7366
7747 7938
8255 8509
8766  901,7
9271 9558

9779  977,9
10287 10224
1079,5 10732
11303 11303
1811 11781
12319 12352
1282,7 12954
13335 1346,
13843 14034
14351 14542
14859 15113
1536,7 1562,

685,8
736,6
793,8
850,9
901,7
955,8
971,6
1025,7
1076,5
1130,3
1193,8
1244,6
12954
1346,2
1403,4
1454,2
1505,0
1568,5

6858 6858 7049
7366 7366 7557
7938 7938 8065
8509 8509 8606
9017 9017 9114
9558 9589 9685
990,6 10351 10193
1047,8  1098,6  1070,1
11049 11494 11240
162,1 12065 1178,1
12129 12700 12289

12700 13208 1279,7
1320,8 = 13335
1371,6 = 13843
1428,8 = 14351
1479,6 = 1485,9
1536,7 = 1536,7
1593,9 = 1587,5

736,6
7874
844,6
901,7
952,5
1006,6
1016,0
1070,1
11209
1181,1
12289
1286,0
1346,2
1397,0
1454,2
1505,0
1562,1
1612,9

736,6

7874

844,6

901,7

952,5

1006,6
1022,4
1076,5
1273
1181,1
1244,6
12954
1346,2
1397,0
1454,2
1505,0
1555,8
1619,3

736,6

7874

844,6

901,7

952,5

1006,6
10414
1098,6
1155,7
1212,9
1263,7
1320,8
1371,6
1422,4
1479,6
1530,4
1587,5
1644,7

736,6
7874
844,6
901,7
952,5
1009,7
1085,9
1149,4
1200,2
12573
1320,8
1371,6

7747 8352
8319 8987
882,7 9525
939,8  1006,6

9906  1057,4
10478 1117,6
11113 10541
11621 11146
12192 11654
12764 12192
13272 12733
13843 13241
14351 1378,0
14923 14288
15494 14923
1606,6 15431
1663,7 15939
17145 16447

8319  866,9
8923 9144
9462 9716

10033 10224
1054,1 1073,
1M7,6 11303
10732 11049
1273 11557
1n781 12192
12319 1270,0
12891 13272
1346,2  1390,7
1403,4 14478
14542 1498,6
1517,7  1555,8
1568,5 16129
16193  1663,7
1682,8 1733,6

69,9
76,2
85,9
104,9
17,6
146,1
168,4
196,9
235,0
2794
317,5
3874
476,3
5494

882,7
946,2
1009,7
1073,2
1136,7
1200,2
1200,2
1251,0
1301,8
1368,6
14351
1485,9
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654,1
7049
7557
806,5
8573
908,1
958,9

10097 1
10605 1
m3 1
1621 1
12129 1
12637 1
13145 1
13653 1
14127 1
14635 1
15143 1

SWG—-1I0R, SWG-OR ASME B 16.20 for Raised Face Flanges according to ASME B 16.47 serie B (APl 605)
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150 300 150 300 150 400

654,1
704,9
7557
806,5
857,3
908,1
971,6

022,4
0541
124,0
178,1
200,2
267,0
3178
346,2
4288
484,4
505,0

654,1

7018

752,6
800,1

850,9
898,7

952,5

1000,3
1051,1
1104,9
1168,4
1206,5
12573
1308,1
1352,6
14034
1454,2
1517,7

644,7
692,2
752,6
7938
850,9
901,7
952,5

1009,7
1066,8
13
1162,1
1219,2
1270,0
1320,8
1378,0
1428,8
1413a
15304

673,1
7239
7874
838,2
8954
9271
1009,7
1060,5
13
1155,7
1219,2
1270,0

673,1

7239
7747
8255
876,3
927,1

974,6
1022,4
1079,5

n
n

12319
1282,7

13
13

14351
1485,9
1536,7

673,1
7239
7747
8255
876,3
9271
1009,7
1060,5
1079,5

240 11621
81,1 12162

12319
1317,8

33,5 1368,6
843 13843

1479,6
15352
1536,7

666,8
7145
7653
812,8
866,9
917,7
971,6
1025,7
1076,5
1130,3
1193,8
1244,6
1295,4
1346,2
1403,4
1454,2
1505,0
1568,5

SWG IOR, Ws 104 for Flanges according to DIN

6637 6922 6985 7112 6985 7145 7493 7254 77,7 7463

7049 7430 7493 7620 7493 7557 8001 7762 8255  800,1

7780 8065 800,01 8128 8065 8288 8573 8270 8860 8573

819 8636 8509 8636 8606 8827 9144 8811 9398 94
8890 9208 9081 9144 9114 9398 9716 9350 9939 9622
9398 9462 9589 9652 9652 9906 9970 9876 10478 10224
990,6 10351 10097 10478 10224 10414 10859 10447 10986 10732
1047,8 10986 10638 10986 10765 10986 11494 10955 11494 11273
11049 11494 11146 11176 11273 11557 12002 11463 12002 11781
162,1 12065 11654 12002 11811 12129 12573 11971 12510 12319
12129 12700 12240 12543 12446 12637 13208 12558 13178 1289,
12700 13208 12700 12700 12954 13208 13716 13066 13686 1346,2

1320,8 = 13256 13559 13462 1371,6 = 13574 14194 14034
1371,6 = 13764 1406,7 13970 14224 = 14082 14702 14542
1428,8 = 14224 14224 14542 14796 = 14638 15304 1517,7
1479,6 = 14722 15240 15050 15304 = 15146 15939 15685
1536,7 = 15225 15733 15558 15875 = 15796 16558 16193
1593,9 = 15733 15748 16193 16447 = 16304 17066 16828

7653
819,2
879,6
9335
997,0
1047,8
1104,9
1155,7
12192
1270,0
1327,2
1390,7
1447,8
1498,6
15558
1612,9
1663,7
1733,6

SWG - IOR, EN 1514-2 for Flanges according to EN 1092-1

838,2
901,7
958,9
1016,0
1073,2
1124,0
1200,2
1251,0
1301,8
1368,6
1435,1
1485,9
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